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Zdolnos¢ produkceyjna i
techniczne normowanie pracy
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Efektywny czas pracy maszyn w ruchu ciggtym

Dla maszyn pracujacych w Przyktad 1
ruchu ciggtym:

Maszyna pracuje w ruchu ciggtym.
Te =(Tk —Tr)24

W ciggu roku bedzie 20 dni
przerwy remontowej. Oblicz
roczny efektywny czas pracy tej
maszyny
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Efektywny czas pracy maszyn w ruchu nieciggtym

Dla maszyn pracujgcych w Przyktad 2
ruchu nieciggtym: Maszyna pracuje 10 h/dzieh.
Te=(Tk—Tr —Tw)Td Planuje sie 15 dni remontu w

ciggu roku. W ciggu roku bedzie
100 dni wolnych. Oblicz roczny
efektywny czas pracy tej maszyny
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Efektywny czas pracy maszyn (Te) — c.d.

Przyktad 3

Linia ubojowa pracuje 6 h na dobe. W ciggu roku planuje sie 10 dni na
przerwe remontowga. Na podstawie kalendarza na rok 2026 oblicz
roczny efektywny czas pracy tej linii.
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Pracochtonnosc¢ produkgji

Pracochtonnosc¢ produkcji Przyktad 4

okresla. S|e;,z.a pOMOCq horm. Oblicz zdolnos¢ produkcyjnag linii

* wydajnosci maszyn Np (szt/h), ubojowej, jezeli norma

* czasu pracy maszyny Ne wydajnosci wynosi 100 szt.
(h/szt.) trzody chlewnej na godzineg, a

efektywny czas pracy tej linii
wynosi 1452h. Oblicz norme
czasu pracy tej linii.

Zdolnosc produkcyjng oblicza
sie ze wzoru:

Zp =Te Np
lub
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Pracochtonnosc produkcji — c.d.

Przyktad 5

W minionym roku przedsiebiorstwo posiadato zdolnosc
produkcyjng 248000 szt. Faktyczna produkcja wyniosta 230000 szt.
Oblicz wskaznik wykorzystania zdolnosci produkcyjne;j.
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Waskie gardto i zdolnos¢ produkcyjna

Zdolnos¢ produkcyjna
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Normowanie pracy

Normy pracy:
Nw [szt/h]
Nc [h/szt]

Fundusze Europejskie
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Przyktad 6

Oblicz norme wydajnosci
wykrawania biodrowki, jesli czas
jej wykrawania przez pracownika
wynosi 50s.

LLLLLL

Y. B J‘ >
¥ Did Y, SZKOLA GEOWNA
Xe +X GOSPODARSTWA
UYIE C WIEJSKIEGO

ﬁsGG\\lt

Dofinansowane przez
Unie Europejska




Dzien roboczy pracownika

DZIEN ROBOCZY

CZAS PRZERW

CZAS PRACY
Czas Czas Czas Czas przy-
obstugi | | gtbwny || pomocniczy | | gotowawczo-
zakoncze-
niowy

WYKONANIA

CZAS

Fundusze Europejskie
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Zaleznych od
pracownika

Niezaleznych
od pracownika

Uzasadnionych
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Bilans dnia roboczego

przygotowawczo-
zakonczeniowy

obstugi 58 12
wykonania 288 60

orzerw hormowanych

przerw 438 10
nienormowanych

RAZEM 480 100
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Norma czasu pracy - przyktad

Przyktad 7

Czas wykonania operacji wynosi 24 min. i stanowi 60% czasu ogolnego.
Czas obstugi, przygotowawczo-zakonczeniowy i czas przerw
normowanych wynosi 30%. Oblicz norme czasu pracy.
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Obliczanie normy czasu pracy wykrawania topatki
— fotografia dnia roboczego

Czas Minuty

przygotowawczo- 29
zakonczeniowy

wykonania 422
przerw: 29
,papieros” 9

Sniadaniowa + fizjologiczne |20

RAZEM

480

W Ciggu zmiany

ilos¢ wykonanych operacji | 459

Fundusze Europejskie
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Ncl = (29+422+20)/459 = 61 s/szt
Nc2 = (29+422+29)/459 = 63 s/szt
Ncl — papieros — przerwa nienormowana

Nc2 = papieros - przerwa normowana
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Unie Europejska




Obliczanie normy czasu pracy wykrawania topatki
— metoda Watersa

Czas nominalny to czas normalny + procent przydziatu czasu,

Sredni czas wykrawania fopatki (na podst. pomiaréw z dwdch dni) — 49 s/szt.,

Przydziat czasu — 10%
Nc=49x 1,1 =54 s/szt.
Przydziat czasu — 20%
Nc=49x 1,2 =59 s/szt.
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Wskazniki wykonania norm

e Iw100%
W= Tw Nw

Iw Nc100%
WNc =
Tw

Fundusze Europejskie Rzeczpospolita
dla Rozwoju Spotecznego - Polska

lw — liczba operacji, sztuk
produktu, wykonana w czasie Tw,

Nw — norma wyrobu,

Nc — norma czasu
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Wskazniki wykonania norm - przyktady

Przyktad 8

Norma wyrobu wynosi 10szt./h, a w ciggu 200h robotnik wykonat 2300
szt. Oblicz wykonanie norm wyrobu.

Przyktad 9

Norma czasu pracy wynosi 2h/szt., a w ciggu 200h robotnik wykonat
120 szt. Oblicz wykonanie norm czasu.
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